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< Drill Doctor

The Drill Bit Sharpener
OSTRZALKA DO WIERTEL

INSTRUKCJA OBSLUGI
MODEL 500X

1. Sprawdzenie kata
wierzchotkowego wiertta
Wiekszos$¢ wiertet posiada
dwa katy 118° lub 135°.
Nalezy przed ostrzeniem
ustalic, jaki kat
wierzchotkowy ma wiertto.

pierécien nastawczy kata
wierzchotkowego

2. Ustawienie ostrzatki —
wybdr kata

Nalezy prawidtowo ustali¢
wzajemne pofozenie wiertta i
pierscienia ostrzacego.
Wybieramy na pierscieniu
nastawczym ostrzatki  kat
118° lub 135° i dokrecamy z
boku pokrettem.

1.Umieszczenie
wiertta w gtowicy
mocujacej
Wprowadzi¢ wiertto do
uchwytu gtowicy i
delikatnie dokrecic.
Zacisk nie moze by¢

zbyt silny, tak, aby
wiertto mozna byto
przesuwac.

3. Ustalenie prawidtowej
pozycji wiertta

Blaszki  zaciskowe  powinny
dociska¢ wiertto w punkcie gdzie
wiertto jest najciensze.

W innym przypadku nalezy
obrécic  wiertto w  glowicy
mocujacej tak, aby sie w tym
potozeniu znalazto.

Prawidtowe utozenie  wiertla
determinuje  prawidtlowy  kat
ostrzenia.

T~ blaszka dystansowa

zacisk wiertfa

przycisk zaciskowy
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blaszka | ¥ nastawa
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2. Umieszczenie
glowicy w otworze
regulacyjnym
Nalezy dopasowac
nastawe na gtowicy

do kata wiertfa.

Jezeli kat wiertla
wynosi 118° nalezy
wprowadzi¢ gtowice
do otworu
regulacyjnego

zgodnie z nastawg

118°, natomiast,
jezeli wiertto ma kat
135° to nalezy

wykonaé¢ to zgodnie
Z nastawg 135°.

Nastepnie nalezy dosung¢ wiertto do blaszki

dystansowe;.

4. Dokrecenie wiertta w
gtowicy mocujacej
Tak ustawione wiertlo
nalezy z wyczuciem

dokreci¢ w gtowicy.

5. Sprawdzenie

zamocowania wiertta w

glowicy
5. Naciskamy na przycisk
zaciskowy i wyjmujemy
glowice.
Nastepnie sprawdzamy
mocowanie wiertta i

dokrecamy gtowice do oporu.
Tak zamocowane wiertto jest
gotowe do ostrzenia.
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krzywka naprzeciw
nastawie krzywki

1. Uruchomienie ostrzatki
Wiaczy¢ zasilanie ostrzaiki.
Nalezy umiesci¢ gtowice mocujacg z wierttem w
otworze szlifierskim zgodnie z nastawami jak na
rysunku.

krzywka

" nastawa ostrzenia

.. hastawa krzywki

2. Ostrzenie wiertet
Glowice mocujacg umieszczong w otworze szlifierskim
nalezy docisngé, a nastepnie obraca¢ zgodnie z
ruchem wskazowek zegara. Obroty powinny byé
jednorodne i regularne. Aby wiertto byto naostrzone
jednakowo po obu stronach nalezy wykonaé parzystg
ilo$¢ pot-obrotow.
llos¢ obrotow koniecznych do naostrzenia wiertta
zalezy od jego Srednicy:
Wiertto od 2,5 mm — od 2 do 4 pot-obrotéw
Wiertto od 3,2 mm — od 4 do 6 pot-obrotow
Wiertto od 9,5 mm — od 16 do 20 poét-obrotow

3. Ostrzenie wierzchotka i krawedzi
Umiedci¢ gtowice mocujacg z wierttem w otworze
bocznym zgodnie z nastawg i docisngg.

Nastepnie wyja¢ gtowice, obréci¢ o 180° i powtérzy¢
te operacje.

Nalezy nastepnie sprawdzi¢ czy krawedzie i
wierzchotek sg prawidtowo naostrzone.

Pomocne w tej weryfikacji moga by¢ ponizsze rysunki

prawidtowo
zeszlifowane
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linia szlifowania

Linie szlifowania
przecinajg wierzchotek
wiertta w jednym punkcie.

nie wystarczajaco
zeszlifowane

Linie szlifowania nie schodzg
sie w wierzchotku. Potozenie

centralne  wierzchotka  jest
zachowane.
Zbyt mata ilo§¢ materiatu

zostata zeszlifowana z wiertta.

zbyt zeszlifowane

7 &

Zbyt duza ilos¢ materiatu
zostata zeszlifowana
Wierzchotek
zniknat.

wiertta

Ustawiamy kat na pierscienit
nastawczym na 118"

2 plytka weglowa

Niertto ma wystawaé poza gtowice od 13 mm do

Aby naostrzy¢ wiertta do
betonu nie trzeba obracac
gtowicg mocujacq wiertta.

Wystarczy

glowice z
obrotowego
ostrzacego.

1. Wiertta do betonu

docisng¢
wierttem do
pierscienia

nastawa
krzywki

Wyja¢ gtowice z otworu

2. Ustawienie wiertta
do ostrzenia
Wiozy¢ wiertto do
glowicy mocujacej,
ustawiajgc tak, zeby
ptytka weglowa

wiertta byta w pozyciji 4. fé S /
rownolegtej do nastawa

krzywki = ) krzywka

nastawy na gtowicy
(patrz rysunek)..

5,9 mm (1/2” — 5/8”). Delikatnie dokreci¢ gtowice

3. Regulacja gtebokosci

Nalezy ustawic
wspdtliniowo nastawe
krzywki i  nastawe
ostrzenia na gtowicy
mocujacej.

Nastepnie nalezy
docisng¢ wiertto do
oporu i dokrecié

nastawa Jelikatnie gtowice.

ostrzenia
szlifierskiego, sprawdzié¢ czy ptytka

weglowa na wiertle jest ustawiona réwnolegle do nastawy na
gtowicy i dokrecic¢ wiertto w gtowicy do oporu.

4. Ostrzenie gtebinowe
Uruchomié ostrzatke. Wprowadzié
glowice mocujgca z wierttem wgteb
do otworu szlifierskiego, az do
kontaktu z pierscieniem ostrzacym.
Nastepnie nalezy wyciggna¢ gtowice,
obroci¢ jg o 180° i wprowadzi¢
glowice ponownie, az do styku
wiertta z pierscieniem ostrzgacym.
Czynnos¢ powt6rzy¢ min. 4 razy.

W razie potrzeby wysung¢ bardziej wiertto z gtowicy mocujgcej,
sprawdzi¢ potozenie ptytki weglowej i powtdrzy¢ ostrzenie — zawsze
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